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Information

Drahtgewebe
und
Filterelemente

fur die Kunststoffschmelze-Filtration




HAVER-Extrudersiebe

* Hohe Filtrationsqualitat und
Filterleistung

« Passgenaue Filterelemente

¢ Optimales Preis-
Leistungsverhéltnis

« Fertigungsbegleitende
Qualitatskontrolle

HAVER & BOECKER konzipiert und
produziert Extrudersiebe aus Metall-
drahtgewebe, die fir die Filtration von
Kunststoffschmelzen eingesetzt werden.

Wir produzieren Extrudersiebe

in runder, ovaler, rechteckiger Form
oder als Sonderform

ein- und mehrlagig

mit und ohne Einfassung

mit verdichteter Randzone. Ein- und mehrlagige Ronden ohne Einfassung

Extrudersiebe mit Randverdichtung
(Gebrauchsmuster Nr. G 94 05025.2)
bestehen aus mehreren Drahtgewebe-
lagen, die durch eine Verpressung am
auleren Umfang nahezu porenfrei sind.
Hierdurch wird ein horizontaler Austritt
der Schmelze innerhalb der Filterschicht
wirkungsvoll verhindert.

Verdichtung der Randzone POROSTAR® Extrudersiebe mit Randverdichtung (G 94 05025.2)
Durch die Verarbeitung von Metall-
drahtgeweben und Filtertressen aus der ,“.
eigenen Herstellung sind wir in der
Lage, die optimale Siebkonfiguration fiir
die jeweiligen Aufgabenstellungen
auszuarbeiten. Hierbei legen wir
besonderen Wert auf eine enge,
vertrauensvolle Abstimmung mit den
Anlagenherstellern und Anwendern.

Extrudersiebe flr Schmelzefilter, Baureihe SF




HAVER-Extrudersiebe

Neben planliegenden Extrudersieben
und Siebbandern fiir die Endlosfiltration
sind wir spezialisiert auf die Fertigung
von Filterkerzen, Filterelementen,
Siebhiilsen, Konen und anderen
dreidimensionalen Formteilen.

Fur jedes Filtrationsproblem liefern wir
die richtige Losung: Filterfeinheiten von
6 bis 500 Mikrometer (um) z&hlen zum
Standard.

In Einzelfallen reicht die Filterfeinheit
bis 2 um.

Zylindrische Filterelemente firr Siebwechselvorrichtung
Fur extreme Anwendungen entwickeln
unsere Spezialisten die optimale
Siebkonfiguration.

Bei der Schmelzefiltration haben sich
Extrudersiebe aus Metalldrahtgewebe
im Werkstoff Edelstahl Rostfrei als
ideales Filtermedium erwiesen, da

sich dieser Werkstoff durch seine
Festigkeit und chemische Bestandigkeit
auszeichnet. Extrudersiebe aus anderen
Werkstoffen sind ebenfalls lieferbar.

Plissierte Filterkerzen fiir die Folienproduktion

Trapezformiges Extrudersieb mit Randverdichtung Siebkonus mit verdichteter Randzone

Plissiertes Extrudersieb mit Randverdichtung Siebbénder fur die Endlosfiltration




HAV ER-Spinndusenfilter fir die Anwendung in Sandpacks

Spinndiisenfilter fiir die Filtration von plastischen Schmelzen

HAVER-Spinndusenfilter finden fur die Herstellung von
Fasern und Faden aus Polyester und Polyamid Verwe i
dung. r

Unsere Filter werden als Ronden, Langfilter und

Zylinder produziert. Die Ringeinfassungen sind in der
Regel aus Aluminium, werden jedoch auch aus Edelsta
Rostfrei gefertigt.

HAVER-Spinndusenfilter bestehen aus mehreren
Drahtgewebelagen, die Spezifikationen werden in Ab-
stimmung mit den Kunden festgelegt.

Zur Anwendung kommen Gewebe mit quadratischen
Maschen bis hin zu lichten Maschenweiten von

25 Mikrometer (= 500 Mesh) und Minimesh
Filtertressengewebe in den Webarten BMT-ZZ und RPD.

Zur VergroBerung der Filterflache werden aul3erdem
plissierte Metalldrahtgewebe zu Spinndusenfiltern ver-
arbeitet. Hierbei werden der Lagenaufbau und die
Faltengeometrie individuell auf den Filtrationsprozel3
abgestimmt.

Schnittbild eines plissierten Gewebepaketes
mit Randverdichtung und Einfassung

Der Zustand der Gewebeflachen ist aufgrund des
Herstellungsverfahrens klinisch rein und damit fir die
Filtration von plastischen Schmelzen hervorragend
geeignet.

HAVER-Spinndusenfilter werden von uns seit mehr als
40 Jahren an die Hersteller von Polyester- und
Polyamid-Fasern und -Faden in Deutschland, Europa
und weltweit geliefert.




POROSTAR® XL-Spinndusenfilter fur sandlose Dlsenpacks

POROSTAR® XL-Filter mit extrem grofen Porenvolumen

POROSTAR -Filter werden in grofiem Umfang fir
die Herstellung von Polyester-Filamenten und Mikro-
filamenten verwendet.

POROSTAR XL-Filter haben ein extrem grof3es
Porenvolumen, welches aus einer Vielzahl von
Ubereinander geschichteten Metalldrahtgewebelagen
mit quadratischen Maschendéffnungen besteht, die
oberhalb der eigentlichen Filterlage angeordnet sind.
Diese einzelnen Gewebelagen werden in einem
Sinterprozel? zu einstabilen Filterschicht verbunden.

Die Einfassung wird durch einen Edelstahl-Blechring
gebildet, der in Verbindung mit Aluminium-Flach-
dichtungen eine vollkommene Abdichtung bewirkt.

Je nach Anforderung erhalten die Filterschichten 15 bis
25 Gewebelagen. Die PorengrofR3en der Filterlagen
liegen im Bereich zwischen 20 und 5 Mikrometer.

Die Schmelze durchdringt auf kiirzestem Weg die
porése Filterschicht und erreicht dadurch einen hohen
Grad an Homogenitat, so daf3 sie sich in einem
optimalen Zustand fiir den Spinnprozel3 befindet.

Zur Steigerung der Qualitat und problemloser Pack-
Montage werden HAVER POROSTARL-Spinn-
dusenfilter eingesetzt.

1 = POROSTAR® XL
2 = Drainage-Packung
3 = Spinnduise

Schnittbild einer Spinndiise mit komplettem
POROSTAR® XL-Filter




Drahtgewebe, Siebgewebe, Filtergewebe
und Filterelemente aus Drahtgewebe
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Drahtgewebe mit quadratischen Maschen
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Schneiden von Drahtgewebe Drahtweberei in Oelde

Das HAVER & BOECKER Fertigungsprogramm umfaf3t
Tausende verschiedener Drahtgewebesorten,
von denen mehr als 3.600 lagermaRig gefltihrt werden.

Rollen, Sticke, Streifen sowie konfektionierte Ausfihrungen als Ronden,
Formteile, Filterelemente und Drahtsiebbéden werden fur die Filtration,
Absiebung und Partikelanalyse eingesetzt.

Grol3e Serien und Einzelanfertigung, wir liefern was Sie benétigen.

HAVER & BOECKER

DRAHTWEBEREI UND MASCHINENFABRIK

Ennigerloher Strale 64D-59302 OELDE, Germany
Telefon: 025 22-300 Telefax: 025 22-30404
E-Mail: dw@haverboecker.cominternet: http://www.haverboecker.com
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