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Das Unternehmen

Moderne Fertigungsmethoden und eine
differenzierte Qualitdtssicherung garantieren

eine hohe gleichméfige Qualitdt der Produkte.

Das prozessorientierte Qualitéts-
managementsystem ist zertifiziert nach
DIN EN ISO 9001:2000.

Unsere technischen Drahtgewebe werden zur Absiebung
und Filtration eingesetzt von der Chemie-, Kunststoff- und
Automobilindustrie, Luft- und Raumfahrt, Elektronik,
Industrie- und Analysensiebung, Nahrungsmittelindustrie
und vielen anderen Anwendungsbereichen.
HAVER-Drahtgewebe besitzen neben den technischen
Eigenschaften einen hohen dsthetischen Reiz. Architekten
und Designer nutzen diese Mischung verstarkt seit Anfang
der 90er Jahre.

HAVER & BOECKER begann 1887 in Hohenlimburg mit
der Produktion von Drahtgeweben. Heute zdhlen wir mit
den deutschen Betriebsstitten in Oelde, Sendenhorst,
Miinster und Raguhn sowie den Produktionsbetrieben in
GroBbritannien, Belgien, USA und Kanada zu den bedeu-
tendsten Drahtwebereien der Welt.

Das Fertigungsprogramm umfalit Tausende verschiedener
Drahtgewebesorten, von denen mehr als 3.600 lagermaBig
gefiihrt werden. Viele Patente, Gebrauchsmuster und
Warenzeichen dokumentieren die laufende Weiterentwick-
lung unserer Produkte.




Haver Siebrahmen und Spannservice

Siebmaschinen werden zur Aufbereitung von Schiittgiitern Dariiber hinaus bieten wir unseren Spannservice an: Sie

in Entwasserungsprozessen oder zur Reinigung von senden Thren defekten Siebrahmen zu uns — wir bespannen
Bohrschldmmen eingesetzt. Thren gebrauchten Siebrahmen mit neuem Siebgewebe.
Fiir diese Siebmaschinen liefern wir komplett bespannte Vorher werden diese Siebrahmen einem griindlichen
Siebrahmen: Reinigungsprozess unterzogen.

Die optimale Spannung des Siebbodens ist ausschlagge-
bend fiir seine Lebensdauer und die Leistung der Sieb-
maschine. Die von uns entwickelten Spannvorrichtungen
garantieren eine zuverldssige, gleichmafBige Spannung des
Drahtsiebbodens.

e Rundsiebrahmen bis 2.650 mm
» Rechtecksiebrahmen bis 2.650 x 3.100 mm

Rahmen

Siebrahmen fiir fast alle Siebmaschinen
stehen bei uns lagermaBig zur
Verfiigung — wahlweise aus Stahl, Stahl
polyesterbeschichtet und Edelstahl
Rostfrei.

Kleber

Je nach Anforderung verwenden wir
neben Standard-Klebern auch bis 200°C
hitzebestindige und lebensmittel-
vertragliche Kleber.

Sonderausstattungen

Alle Siebrahmen werden auf die individuellen
Anforderungen abgestimmt:

* Mittelloch zur Durchfiihrung der Zentralachse,
mit
GFK- oder Edelstahlscheibe zur Armierung e By i oy
* zentrale Prallplatte e : - T B i |
+ Abweiser aus Moosgummi oder Edelstahlprofil ey e
* Stiitzgewebe
» Kugeln fiir Klopfeinrichtung
u.v.a.




Siebrahmen fur Siebmaschinen







Drahtgewebe und -gitter flr Industriesiebe: Hauptsorten

0,025 bis 2 mm
Maschen-| Draht- | Gewicht| Relative | Edel- |[HAVER Webart Maschen-| Draht- | Gewicht| Relative | Edel- |[HAVER Webart
weite durch- offene stahl | NIA weite durch- offene stahl | NIA

. me;ser G Sieb[i](é)iche Tvp . me;ser G Siebi'l(é)iche Tvp
mm mm | kg/m’ % mm mm | kg/m’ %

0,025 | 0,025 | 0,17 25 | X A 0,63 | 025 | 1 51 X | X |A
0,038 | 0,025 | 0,14 | 36 X A 0,63 | 028 | 12 48 X A
0,042 | 0,036 | 0,22 | 30 X A 0,63 [0315| 1,45 | 44 X | X |A
0,05 0,028 | 0,13 | 41 X A 0,67 | 0,16 | 045 | 65 X | X |A
0,063 | 0,04 | 0,2 36 X A 0,71 | 0,315 | 1,35 | 48 X | X |A
0,071 | 0,05 | 0,27 | 34 X A 0,75 | 0,2 | 06 62 X [A
0,075 | 0,053 | 0,26 | 34 X A 0,75 [0315| 1,3 50 X [A
0,08 | 0,05 | 025 | 38 X A 08 | 02 | 055 | 64 X | X |A
0,09 | 0,05 | 023 | 41 X A 0,8 [0315| 1,25 | 51 X | X |A
0,1 [0,063| 0,31 38 X A 08 | 04 | 18 44 X | X |A
0,112 | 0,071 | 0,35 | 37 X A 0,85 | 02 | 055 | 66 X A
0,125 | 0,08 | 0,4 37 X A 09 [0315| 1,15 | 55 X | X |A
0,14 | 0,067 | 028 | 47 X A 09 | 04 | 1,7 48 X [A
0,16 | 0,1 | 049 | 38 X A 095 | 02 | 05 68 X A
02 [0,125| 0,61 38 X A 1 |0315] 1,05 | 58 X | X |A
025 | 0,14 | 0,64 | 41 X A 1 0,5 | 225 | 44 X | X |A
0,25 0,125 | 06 44 X A 1 0,63 | 3.3 38 X | X |A
0315 | 0,16 | 0,7 46 X | X |A 1,12 | 025 | 0,65 | 67 X | X |A
0315| 0,2 | 1,05 | 37 X | X |A 1,18 | 0,5 | 2,05 | 49 X A
0,355 | 0,125 | 0,45 | 55 X | X |A 1,25 | 0315| 0,9 64 X A
0,375 | 0,125 | 0,45 | 56 X | X |A 125 | 0,5 | 1,95 | 51 X A
04 [0,125| 045 | 58 X [A 1,25 | 0,63 | 2,9 44 X | X |A
04 | 0,18 | 0,71 48 X A 125 | 08 | 425 | 37 X | X |A
04 | 02 | 09 44 X [A 1,32 | 0,63 | 2,75 | 46 X [A
0,425 | 0,125 | 0,4 60 X | X |A 1,4 [0315| 08 67 X | X |A
0,475 | 0,125 | 0,40 | 63 X | X |A 14 | 063|265 | 48 X A
0,5 [0,125| 035 | 64 X | X |A 1,5 [0315] 0,75 | 68 X A
05 | 025 | 1,15 | 44 X | X |A 1,5 | 063|255 | 50 X | X |A
0,5 [0315| 1,65 | 38 X | X |A 1,6 |0315| 07 70 X A
0,53 0,125| 035 | 65 X A 1,6 | 0,63 | 245 | 51 X | X |A
0,56 |0,125| 035 | 67 X A 1,6 1 52 38 X | X |A
0,56 0224|079 | 52 X A 1,8 [0315] 065 | 72 X | X |A
0,56 | 025 | 1,05 | 48 X A 1,8 | 08 | 335 | 48 X | X |A
0,63 | 0,16 | 045 | 64 X | X |A 2 10,63 ]205]| 58 X | X |A

weitere Spezifikationen auf Anfrage




Drahtgewebe und -gitter flr Industriesiebe: Hauptsorten
2bis10 mm

Maschen-T 1, ot |Gewicht| Relative | Edel-|HAVER ~ Webart Webarten
Zelte durch- offene stahl | NIA
messer Siebfliche nach DIN ISO 4783-3
w d G Ao Typ
mm mm kg/m? %
Form A
2 1 4.5 44 X | X |A DOKA-GEWEBE
Gewebe
2 1,4 7,8 35 X [A
o .0 I
2,24 1 42 48 X |A T o T
] [ I
2,5 | 125 565| 44 | X | X |A O UL
25 | 1,6 | 845 | 37 X |A H= =
¥ I | 1
2,8 1,4 6,3 44 X |A
2,8 1,8 9,55 37 X |A
Form B
3,15 0,63 | 1,45 69 X (A DOKAWELL-GEWEBE
Gewebe mit Zwischenwellungen
3,15 1,4 5,85 48 X (A
3,15 | 1,8 | 8,85 40 X |A e “]{T
355 | 14 | 535 | 5l X A T L
355 | 2 | 975 | 41 X |A NN
- B Uy L=
4 1,25 | 4,05 58 X | X |A RERARALAIRALARIRTG
4 1,6 6,2 51 X | X |A E
Form C
4 2 9 44 X | X |A DOKAWELL-GITTER
Gitter mit Zwischenwellungen
4,5 1,8 6,95 51 X | X |A
5 VHN ST S N S
5 14 | 415 | el X|A D = 1 I
i 1 L L
5 2 7,75 51 X |A N Vb lr
56 | 18 [595 | 57 | X | X |A L N
) 0
6,3 1,6 4.4 64 X | X |A E EARIRAREARARARERIRAY
6,3 2 6,55 58 X | X |A
Form D
6,3 3,15 | 14,2 44 X |A DOKA-GITTER
Gitter, beidseitig gekropft
7,1 2,24 7,3 58 X |A
9] B
8 2,5 8,05 58 X | X |A &=
8 3,15 | 12,05 51 X (A
9 2,5 7,35 61 X [A L i)
9 3,15 | 11,05 55 X |A ==
10 2,5 6,75 64 X | X |A DE

Form E
EGLA-GITTER
Gitter, einseitig glatt

|
0 e
l

S| ==

I
O N O N O

weitere Spezifikationen auf Anfrage




Kurzzeichen fur Drahtsiebbdden nach DIN /7 1SO 14315

w  Maschenweite

d Abstand zwischen zwei benachbarten Kett- oder Schufldrihten, in der
~| Projektionsebene in der Mitte der Masche rechtwinklig zum Draht gemessen.
H d  Drahtdurchmesser
) . Durchmesser des Drahtes, im Siebboden gemessen. Der Drahtdurch-
messer kann sich durch den Webvorgang leicht verdndern.
p  Teilung
L w| p Abstand der Mittelachsen zweier benachbarter Drihte. Die Summe von
Maschenweite w und Drahtdurchmesser d (p = w + d).
k  Kette
] — Alle parallel zur Webrichtung verlaufenden Drihte eines Drahtsiebbodens.
s Schuf}
™ Alle rechtwinklig zur Webrichtung verlaufenden Drihte eines
W Drahtsiebbodens.
P Ao offene Siebfliche

Prozentualer Anteil der Flache aller Maschen an der gesamten Siebfliche.
Verhiltnis des Quadrates der Maschenweite w zum Quadrat des Nenn-
malfes der Teilung p = (w + d), auf einen vollen Prozentwert gerundet:
Ao=100" (w: p)

pA Fliachenbezogene Masse
Die flichenbezogene Masse eines Drahtgewebes oder Drahtgitters wird
nach folgender Gleichung errechnet:

A _ dZ . 9 . f
PA= 18,1 (w + d)
d = Drahtdurchmesser in mm
w= Maschenweite in mm
f = Drahtgewebe- oder Drahtgitter-Gewichts-Umrechnungsfaktor
(s. ISO 4783-1 : 1989, Tabelle 1)
p = Werkstoffdichte, in kg je m’ (s. ISO 4783-1 : 1989, Tabelle 2)
Die Gleichung ergibt die rechnerische Masse je Fldcheneinheit in kg/m?,
wobei der tatsdchliche Wert bis 3% niedriger sein kann.

Normen fir Industriesiebbdden

DIN ISO 4783: 1996

Drahtgewebe und Drahtgitter fiir industrielle Zwecke — Leitfaden zur Auswahl
von Kombinationen aus Maschenweite und Drahtdurchmesser
Teil 1: Allgemeines
Teil 2: Vorzugskombinationen fiir Drahtgewebe
Teil 3: Vorzugskombinationen fiir vorgeformte
oder prefgeschweilite Drahtgitter

DIN ISO 9044: 2001
Industriedrahtgewebe — Technische Anforderungen und Priifung

DIN ISO 14315: 1998
Drahtgitter fiir industrielle Zwecke — Technische Anforderungen und Priifung




Industriesiebbdden und Partikelanalyse

P ,,.r 4 “; Industriesiebboden

e Wir fertigen den ,,maBgeschneiderten Siebboden fiir fast
jede Siebmaschine.

Die Vielzahl der verschiedenen Siebmaschinentypen,
-groflen und -bauarten macht es erforderlich, die Siebboden
mit den entsprechenden Ausstattungsmerkmalen zu verse-
hen.

Spannfalzformen, Ausklinkungen, Siebbodeniiberstinde,
Kantenverstarkungen, integrierte Polyurethan-Streifen fiir
die Siebbodenauflage und viele andere Sonderausfiihrungen
werden von uns hergestellt.

Vom Draht mit 16 mm Durchmesser bis zu Sorten von nur
0,016 mm (16 pum) Durchmesser verarbeiten wir alle
verwebbaren Werkstoffe zu Drahtgeweben mit Maschen-
weiten von 25 Mikrometern bis 125 mm.

Je nach abzusiebendem Produkt empfiehlt sich fiir Industrie-
siebboden der Werkstoff Edelstahl Rostfrei in verschiede-
nen austenitischen Legierungen (auch verschleiffest oder
magnetisch) sowie HAVER NIASTAHL® (Federstahl).

Partikelanalyse

In vielen Industriebereichen unterliegen Fertigungsprozesse
stindigen Kontrollen zum Erreichen und zur Aufrechterhal-
tung der gewiinschten Produktqualitdt. So in der
Pharmazie-, Chemie-, Nahrungsmittel-, Grundstoft-, Auto-
mobil-, Eisen- und Stahlindustrie.

Haver & Boecker hat zur Durchfithrung von normgerechten
Siebanalysen ein umfangreiches Sortiment an
Analysensiebmaschinen, Analysensieben und Zubehor
entwickelt.
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HAVER & BOECKER

DRAHTWEBEREI UND MASCHINENFABRIK

Ennigerloher Strale 64 « D-59302 OELDE, Germany
Telefon: 025 22-300 « Telefax: 02522-30404
E-Mail: dw@haverboecker.com ¢ Internet: http://www.haverboecker.com

Postanschrift: HAVER & BOECKER ¢ D-59299 OELDE

Belgien:

Haver Belgium S.A.

Rue des Gaillettes 9
B-4651 - BATTICE

Tel.: +32-87-6929 60

Fax: +32-87-6929 61
E-Mail: hbsa@cybernet.be

Frankreich:

HAVER & BOECKER Toiles Métalliques
ZA

7, rue des Bauches

F-78260 ACHERES

Tel.: +33-1-39221499

Fax: +33-1-39117008

E-Mail: haver.toiles@wanadoo.fr

Spanien:

HAVER & BOECKER Telas Metalicas
Avda. Les Bobiles, 7

Casa 2

E-08850 GAVA (Barcelona)

Tel.: +34-93-6 6263 55

Fax: +34-93-6 629059

E-Mail: haverboecker@telefonica.net

Grofbritannien:

H & B Wire Fabrications Ltd.

30-32 Tatton Court

Kingsland Grange, Woolston
GB-WARRINGTON, Cheshire WA1 4RR
Tel.: +44-1925-819515

Fax: +44-1925-831773

E-Mail: sales@hbwf.co.uk

Internet: http://www.hbwf.co.uk

U.S.A.:

W.S. TYLER Particle Analysis and
Fine Screening Division

8570 Tyler Boulevard
USA-MENTOR, OH 44060

Tel.: +1-440-974-1047

Fax: +1-440-974-0921

E-Mail: wstyler@wstyler.com
Internet: http://www.wstyler.com

Kanada:

W.S. TYLER CANADA

225 Ontario Street

CAN-ST. CATHARINES, Ontario L2R 7B6
Tel.: +1-905-688-2644

Fax: +1-905-688-4733

E-Mail: wstsales@wstyler.on.ca

Internet: http://www.wstyler.on.ca

© HAVER & BOECKER. Jede Art der Vervielféaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung.

P 28 346 072002 1,5 Fe Printed in Germany



